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UC100 rendeltetése:

A Mach3-as program a CNC gépeket a printer porton keresztll képes vezérelni. A printer
porton t6rténd pontos idézitett jelek elballitasa az operacids rendszer részérdl igen nagy
feladat, és vannak korlatai is (nem ajanlott futtatni mas programot a Mach3-on kivil, mert azok
befolyasolhatjak a kiklldott jelek “simasagat”). Itt mertl fel a kérdés: hogyan lehetne ezt
kikerdlni, ill. kivaltani? Annak fényében, hogy a technika fejlédésével a szamitogépekrdl
klénosen a laptopokrdl eltlinik a printer csatlakozé. Tobbféle, kereskedelemben is kaphaté
megoldas szlletett mar a printer csatlakozo kivaltasara. A megoldasok altaldban viszonylag
koltségesek és bonyolult a bekdtésuk. Az UC100-as ezt a problémat hidalja at. Csak
csatlakoztatni kell a szamitogép USB portjdba és a CNC motormeghajté aramkorére
szabvanyos printercsatlakozon keresztil. A Mach3 az UC100-as kimeneteit (12db) és
bemeneteit (5db) ugyan ugy kezeli, mintha printer portot hasznalnank. A kimend jeleket nagy
pontossaggal hardveresen allitja el6, és valamivel tobb, mint 1sec. Memdriaval pufferolja. A
vezérléimpulzusok hardveres elédllitdsa az operacids rendszer vallarél sok feladatot levesz,
igy alkalmazhat kisebb processzorteljesitményl szamitdgépet is.

Windows driver installalasa Windows 7 rendszerre:

Toéltse le a www.polgardidesign.hu oldalrél az UC100 windows drivert és a legfrissebb UC100
plugint. Csatlakoztassa az UC100-at az USB kabel segitségével a szamitdégéphez. Miutan
megjelent a kbvetkezd felirat:

; )
) Tlesztéprogram telepitése |iJ

Az eszkdzillesztd szoftver telepitése sikertelen volt
UC100 CNC motion controller K Mem taldlhats illesztéprogram

i3 teendd, ha az eszkiz nem rmegfelelden lett telepibee?

Nyissa meg az eszkdzkezelSt és keresse meg a kdvetkezd bejegyzést:

a "_.L_E"_Eﬂlr"_éh eszk ATtk

Duplan az “UC100 CNC motion controller”-re kattintva a kdvetkez ablak jelenik meg:
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UC100 CNC motion controlier - tulajdonsagok [ﬁ

i
Altalénosl lesztiprogram | [Fészletek
=

[E——————

il l U100 CHC mation controller

6]

Eszkiz tipusa: Eqvéb eszkiozok,
Gyartd: |smeretien

Hely: Port_#0001. Hub_ #0005

E szkozallapot

bz eezkz ilesztiprogramiai nincsenek telepitve, [Kad: 28] "
Mincs illesztdprogram kijelolve az eszkozinformacids készlethez

vagy elemhez.

Az ezzkoz ilesztiprogramianak. megkereséséhez kattintson a
Frizzités gombra. =

I Frissités...

Ok || Mége |

Majd valassza ki az illeszt8program fllet, és kattintson a frissités nyomégombra.

UC100 CNC motion controller - tulajdonzagok )

| Altalanos | Mesztdprogram | Résaletek |

“il 1 1JC100 CHE mation controller

—
llezztépragran zzallitdja: lzmeretien
llezztiprogram datuma: Mem lehet elémi
llesztéprogram verzidja: Mem lehet elémi
Digitalizan alairta: Mincs digitalizan alairva

I lesztépraaran adatai | Az illfslft?programféilok részleteinek
——————. mediERINiESE.

|| Frisgités... |I Az eszkiz lleszttiprogramjanak fissitése.
[ |
Ha az ilezztiprogram frizzitése utan az eszkiz
nem mikodik megfelelden, visszaalithatja az
eldzd illesztdpragranmat.

| Tiltaz ] A kijeldlt eszkiz letikaza.

T Az illezztdprogram eltavolitaza [haladd
Eltdvolitas felhasznalaknak].

[ ok || Mégse
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- - [E— ]

() AL Mesztoprogram frissitése - UC100 CNC metion controller

Hogyan szeretne illesztéprogramot keresni?

= Frissitett illesztéprogramok automatikus keresése
A Windows frissitett illesztéprogramokat keres az eszkozhoz a szamitégépen €s az
interneten, ha nem tiltotta le ezt a szolgdltatdst az eszkoztelepitési bedllitdsok
kozott,
———————————————————I
I =+ lllesztoprogramok keresése a szamitégépen I
I Az illesztéprogram manualis kijelGlése és telepitése. I
I I

Az llleszt8program frissités ablakon valassza az “lllesztéprogramok keresése a
szamitégépen”.

& :"X \
p. 8 e =
"‘:\ ﬂ}l leszt ram frissitése - UC100 CNC motion controller >
lllesztéprogramok keresése a szamitogépen I

g I Talldzas..,

< Vilasztds a szamitdgépen talalhatd illesztéprogram-listabol
A lista az eszkdzzel kempatibilis telepitett illesztdprogramaokat, valamint az eszkdzzel
azonos kategariaba tartozé tovabbi illesztdprogramokat tartalmazza, I

Adjamegaz “UC100driver 2.08.14” elérési Utvonalat.
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';i'd," Windows rendszerbiztonsag

A Windows nem tudja ellenérizni az illesztéprogram g

< Nem telepitem az illesztéprogramot
Ajanlott a gydrtd webhelyén frissitett illesztdprogramot keresni az eszkizhéz,

g

o e e e e e e e e ——— — — ——————— — — — 1 H

I » Telepitem az illesztoprogramot [

Csak a gyarté webhelyérdl vagy lemezrdl szarmazé illesztdprogramokat | W

telepitsen. A mas forrasbdl szarmazo, aldiratlan szoftverek esetleg kart | i

| ckozhatnak a szamitégépen, vagy adatckat tulajdonithatnak el. | N

R e e e e e e —— —————— —————— (— — f

= t
(w | Részletek "
=

\L/J UL DesztSprogram frissitése - UC100 CNC mo

A Windows sikeresen frissitette az illesztéprogramot
A \Windows befejezte az alabbi eszkiz illesztiprogramjanak telepitését;

UCL00 CNC motion controller

Bezaras

Ha a Windows driver telepitése befejez8dott, akkor duplan kattintva az: “UC100
V2_010.m3p”-ra, telepitédik a MACHS plugin. Ezutan mar hasznalatra kész a vezérl6.

IFONTOS, miutan telepitette a plugint, ellenérizze, hogy a Mach3\Plugins kdnyvtarban
csak egy UC100-as plugin dll legyen. A régebbi verziéju plugint el kell tavolitani!
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Windows driver installalasa Windows XP rendszerre:

Toéltse le a www.polgardidesign.hu oldalrél az UC100 windows drivert és a legfrissebb UC100
plugint. Csatlakoztassa az UC100-at az USB kabel segitségével a szamitégéphez. Miutan
megjelent a kbvetkezd felirat:

Uj hardver varazsld

Uj hardver - tidvozli a varazslé

A vardzsld segit a zzoftver telepitésében az alabbi ezzkozhoz:

U100 CHE miotion contraller

Z‘.'_.) Ha a hardverhez kapott telepitélemezt [CD-t
-~ wagy hajlékonylemezt). helyezze be a
meghaijtoba.

it teguen a vardzsla?

re Telepitze a szoftvert beavatkozas nélkil [aiénlott]-‘

H’-‘—TélEpTEe?ﬁst—abEI'va_gy?dﬁ Felrer (Raladaknak]”

A folytatdshoz kattintson a Tovabb gombra.

Wizzza I Towabb > | Méqze I

elepitsen listabdl vagy adott helyrél” lehetéséget, majd a Tovabb gombra

0j hardver varazsld

Adja meg a keresési és a telepitési beallitasokat. :§

7 & legalkalmasabh llesztiprogram kereséze az aldhhi helyeken.

Valassza a
kattintson.

A jeloldnéguzetek segitzégével korlatozhatja vagy szélesitheti ki az alapértelmezett
keresést, amely helyi elérési utakat &z a ceerélhetd adathordozdkat tarkalmaz. A rendszer
az it talalhatak kozil a legalk almasabb szoftvert fogja telepiteni.

I ' Ne legyen keresés. Magam vélasztom ki a telepitendd ilesztSprogramot: 1|
I Ezt a lehetdséget akkor valassza, ha listabdl akarja kivalasztani az ilesztoprogramot. & |
I Windows nem garantalia, hogy a kivalasztott ilesztSpragram a hardverhez a |
|  legakamasabb lesz. 1

< Yissza I Towvabb » | Mégse |

Vélassza a “Ne legyen keresés. Magam valasztom ki....” Lehet6séget, majd kattintson a
Tovabb gombra.

6.
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0j hardver varazsld

Valassza ki a hardverhez telepitendd eszkozillesztit. :g

Walassza ki a hardver guartajat ez a megleleld modellt, majd kattintzon a Tovabb gombra.
g%u. Ha van az ilesztdprogramboz telepitdlemeze, akkor kattintson a 5ajat lemez gombra.

v Fompatibilis hardvereszkizik megislenitéss

Model |
UIC100 EWC mation controller

I _____ -

& Ez az illesztiprogram nincs alairval l Sajat lemez.. | |

Tovabbi felvildgositas az esskizillesatilk alairdsanak fontossagandl

< Yizzza I Tovabb » I Megse |

Kattintson a Sajat lemez gombra, majd adja meg az“UC100 driver 2.08.14” elérési Utvonalat.

Uj hardver varazslo

Uj hardver - a varazslé befejezése

5

~§

A vardzsld befejezte a szoftver telepitését az alabbi eszkiozhoz:

% UC100 CHE motion contraller

A vardzsld bezdrdzdhoz kattintzon a Befejezés gombra.

I Befejezés I hegse |

Ha a Windows driver telepitése befejez6d6tt, akkor duplan kattintva az: “UC100
V2_010.m3p”-ra, telepitédik a MACHS plugin. Ezutan mar hasznalatra kész a vezérl6.

IFONTOS, miutan telepitette a plugint, ellendrizze, hogy a Mach3\Plugins konyvtarban
csak egy UC100-as plugin dll legyen. A régebbi verziéju plugint el kell tavolitani!



UC100 USB CNC mozgasvezérlé Polgardillesign

UC100 hasznalata:

Inditsa el a Mach3 programot. A program indulasakor a kévetkezé ablak jelenik meg:

Meoticn Conlﬁardware Plugln sensed!! |_§3|

Your systerm is showing more than one contral device
Flease pick the one you would like this profile to use.

= Mormal Printer port Operation.

o UC1DEI—CNC‘rmotion—controller—\-ﬂ?.D1D'I
e e e e e s o e e e s e e o e e | |

Mo Device
Mo Device

Mo Device f

I~ Dont ask me this again Ok

Itt valassza ki az “UC100-CNC-motion-controller-V2.010”-t. Ha a “Dont ask me this again”
kipipalja, akkor tdbbszér nem jelenik meg az ablak. (Ha az ablak nem jelenik meg, viszont
vissza szeretné Adllitani printer portra, akkor a Function Cfg’s->Reset device sel...
menipontban megteheti) A plugin, betdltédésekor a hardverben Iévé programverziot és annak
mukdddékeépességét automatikusan leellendrzi, és ha sziikséges a firmware frissitést felkinalja.
Az Ujabb verzidju pluginek automatikusan lecserélik a régebbi firmwaret az UC100-ban. Ezzel
garantalt, hogy a plugin és a hardver mindig egytt tudjon mdkddni, és igy kikliszobdlhet6 az
eltérd szoftververziokbdl adédo problémak.

Fontos megjegyezni, hogy ujabb pluginverzié installalasakor a Mach3\Plugins\

konyvtarban csak egy UC100-as dll lehet. Installdlas utan érdemes ellendrizni,
m kiilonben hibas miikodést eredményezhet.

Az UC100 beallitasa:

Az egyes kimeneteket a Config->Ports and Pins mentpont alatt allithatok be (a port szamat:
1-re kell allitani). A kimenetek és bemenetek dllapota és az UC100 statusza vizudlisan a
Plugin Control->UC100 In/Out monitor menitpontban tekintheté meg.
Az UC100-nal lehetéség van a maximalis motorléptetd (Step) frekvencia bedllitasara. Ennek
akkor van jelent6sége, ha olyan motormeghajté dramkérdket hasznal, amelyeknek
motorléptetd (Step) bemenetei csak kisebb frekvencia fogadasara képesek. A maximalis
motorléptetd frekvencia 3 fokozatban allithaté: 100kHz, 50kHz, 25kHz.
Fontos, ha atallitia a maximalis motorlépteté frekvenciat, akkor mindig ujra kell
inditani a Mach3 programot. A motorok paramétereit a Config->Motor tunig
m meniipontban ujra be kell beallitani, majd a SAVE AXIS SETTING-el elmenteni!
Ha a féorsé fordulatszam mérésére optoérzékelSt hasznal, akkor a tarcsan talalhaté rések
szamat megadhatja az Index Prescaler ablakban. A megadott értékkel a kiirt fordulatszamot
leosztja, igy lehetséges sokréses optotarcsa alkalmazasa. (A Mach3 LPT portos lizemmddban
csak 1 optoréses tarcsat tamogat.)
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@ UC100 In/Cut monitor V2,010 ':' £
Fin state JC100 Status
O, 0wt 0. Inp. Buffer. 0%
2 0w O Inp. Hpom 00 M di=
Oz 0w, O12 Inp. Ypoz O [ Run
14 0wt T3 Inp. Zpos: 0 [ Jog
C5 Out T4 Out. bpoz D B Dl
. [ Backlash

O6 Qut. T8 Inp. Bpos: 0 O Home
07 0w CIE Out Cpos. 0 Bt
8 Out. 117 Out. Tirne: 2535 [ Estap
9. Out, EnCount: 0 [ Saftlimit

Spindle Pwih: 02 1 Hardlimnit
Setup
Max step rate: | 100kHz - Index Prescale: 1

Akimenetek magas éllapotat [l jelzi, abemeneteknél pedig[ ] .
Azalacsony dllapotot [ ] jelziaki/bemeneteken eggyarant.

Power

Az UC100-on az USB csatlakoz6 mellett két led talalhatd, ami a mikddésérdl ad informaciot.

A Z6ld szinli Power led jelzései:

-Folyamatosan vilagit, akkor minden rendben, készlilék izemkész.

-Gyorsan villogas (kb. 5Hz) firmware hibat jelez

-Lassu villogas (kb. 1Hz) a firmware kicserélését jelzi. llyenkor varja meg amig a mdveletet
befejezi a készlilék (kb. 15sec).

Akék Link led jelzése:

-Ha vilagit, akkor adatokat fogad a szamitégéptél. Mach3 program futasa kézben a Link led
folyamatosan vilagit, illetve lassubb szamitogépeknél villog.
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Hibajelzések:

Ha a Mach3 inditasakor a kdvetkezd lizenetet kapja:

Plugin DLL Defective, Reload,

akkor a szamitogépre nincs feltelepitve a NET keretrendszer. A plugin mikddéséhez fontos a
NET 3.5 keretrendszer telepitése. A kdvetkez helyrdl letdlthetd az offlineban is installalhato
telepité fa;:
Http://download.microsoft.com/download/6/0/f/60fc5854-3cb8-4892-b6db-
bd4f42510f28/dotnetfx35.exe

b’

UC100 CNC motion controller | 2%

f | Errar!
Sa# UCL00 not Found!
Check the connections!

0]4

h, ",

A fenti lzenetnél a plugin elindulasakor nem taldlja az UC100-at. Ellendrizze az USB
csatlakozast, és inditsa Ujra a Mach3-at. Ha a hiba tovabbra sem szlinik meg, akkor
ellenérizze az UC100 windows drajverét, ha szlikséges installalja Ujra.

UC100 CNC motion controller | 2|

'8' Erratr!
S UCL00 notrespond!
Z Please check the connection
and restart the Mach3!

Ok

L P

A kovetkezd lzenet akkor jelenik meg, ha a Mach3 elveszti a kapcsolatot az UC100-al (USB
kabel kihuzédik) . Ellendrizze az USB csatlakozast, majd inditsa Ujra a Mach3-at.

10.
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—_—R—ES?t_ v Mode Active...... ~Sain
G-Codes ] M-Codes j_

Ha varatlanul E-stop allapotba kerlil a Mach3, és a Status sorba a kodvetkezét irja ki: UC100
Sync Error! Akkor a szamitdgép tul lassan kildi az adatokat az UC100-nak, és elveszti a
szinkront. Ennek jol 1athato jele, ha a Link (kék) LED nem folyamatosan vilagit, hanem nagyobb
kihagyasokkal (tébb mint 1s) villog. Altaldban lasstbb szamitési teljesitménnyel rendelkezé
szamitogépeknél szokott eléfordulni, vagy ha a Mach3-on kivil, mas sok eréforrast igényl6é
programot is futtat.

Csatlakozo labkiosztasa (DB25):

1 Out
2 Out f
PIN# P1N#
3 Out /O\ 1
4 Out 14 o} o
5 Out 15 e} i .
6 Out 16 (¢) 2
7 Out 17 O © 4
8 Out '8 B = 5
9 Out 15 o o 6
10 Inp o 7
22 ()
11 Inp O 8
12 Inp 21 & O 9
13 Inp 22 o) & %
14 Out 23 O - '
15 Inp 24 O & i
16 Out 25 O o
17 Out % L4
18-25 Gnd

Biztonsagi elGirasok:

hasznaljon mindig levalasztokartyat (breakout board). Az UC100-at csak azon
m szakemberek hasznalhatjak, akik tisztaban vannak a biztonsagtechnikai
szabalyokkal, és azokat be is tartjak. Fontos megfelel6 védelmi rendszerek kiépitése a
megmunkalé gépen. Pl.: Charge pump, vészstop stb.
Az UC100-at mindig tartsa hiit6folyadéktdl és fémforgacsoktdl védett tiszta, szaraz
helyen. Elektromosan zajos kérnyezetben érdemes a motor meghajtokkal egyiitt a
vezérl6t arnyékolt fémdobozban elhelyezni.

'Fontos a kimenetek galvanikus kapcsolatban vannak a szamitégéppel, ezért

1.
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Paraméterek és tulajdonsagok:

V2.105 plugin verzio:

Plugin verzié ellenérzése az interneten keresztil.

Automatikus firmware ellendérzés és frissités.

Vezérelt tengelyek szama: 6db (X,Y,Z,A,B,C)

Allithaté max. kimené Step jelek tengelyenként: 100kHz, 5us imp., 50kHz 10us imp., 25kHz
20us impulzusidé. A Dir jel fixen 10us-al elézi meg a Step jeleket.

Kimenetek: 12db 5V-os digitalis kimenet, TTL kapuval bufferelt, kimenetenként max. 20mA-el
terhelhetd.

Bemenetek: 5db 5V-os Schmitt trigeres bement RC sz(iréssel, és 4,7kR-os felhizd
ellenallassal.

1sec-0s mozgasbuffer.

LPT porttal kompatibilis csatlakozé labkiosztas.

Tamogatott Mach3-as funkciok:

-JOG

-Referencia bemenetek
-E-stop bemenet
-Softlimit

-Limit bemenetek
-Limit override

-Index bemenet a féorsé fordulatszammeéréshez (allithatd eléosztoval a Mach3 Mill-nél)
-Index jellel szinkronizalt menetvagas

-Spindle PWM allithaté frekvenciaval

-Spindle Step/Dir kimenet

-Charge pump (kapcsolhatd, hogy E-stop alatt is aktiv legyen)

-Charge pump allithaté kimen6 frekvenciaja (12,5kHz vagy Iézer izemmaddban 5kHz)
-CurrentHi/Lo

-Alltalanos ki és bemenetek kezelése

-Offline

-MPG1 és MPG2 kezelése

-Slave axis kezele
-Backlash kezelé
-Probe bemenet |
-THC vezérlése

12



