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UC300-5LPT rendeltetése:

A Mach3-as program a CNC gépeket a printer porton keresztiil képes vezérelni. A printer
porton térténd pontos idézitett jelek el6allitasa az operacids rendszer részérél igen nagy
feladat, és vannak korlatai is (nem ajanlott futtatni mas programot a Mach3-on kiviil, mert
azok befolyasolhatjak a kikiildo6tt jelek “simasagat”). Itt meriil fel a kérdés: hogyan
lehetne ezt kikeriilni, ill. kivaltani? Annak fényében, hogy a technika fejiédésével a
szamitogépekrdl kiilonésen a laptopokrdl eltliinik a printer csatlakozé. Tobbféle,
kereskedelemben is kaphaté megoldas sziiletett mar a printer csatlakozé kivaltasara. A
megoldasok altalaban viszonylag koltségesek és bonyolult a bekétésiik. Az UC300-
5LPT ezt a problémat hidalja at, mert egyszeriien csak csatlakoztatni kell a szamitogép
egyik USB portjaba. A Mach3 az UC300-5LPT kimeneteit (36db) és bemeneteit (49db)
ugyan ugy kezeli, mintha printer portot hasznalnank. A ki/bemenetek IDC-26
csatlakozdra vannak kivezetve, melyeknek labkiosztasa megegyezik az LPT portéval.
Egy IDC-26 / DSUB-25 kabellel egyszeriien csatlakoztathaté a motormeghajto, vagy
levalasztokartya. Az UC300-5LPT alaplap portjai 2db normal (portonként 12 kimenet és 5
bemenet) és 3db bdvitett (portonként 4 kimenet és 13 bemenet) portot tartalmaz. A
kimend jeleket nagy pontossaggal hardveresen allitja el6, és valamivel tébb, mint 1sec.
Memoériaval pufferolja. A vezérl6impulzusok hardveres eléallitasa az operacios rendszer
vallarél sok feladatot levesz, igy alkalmazhat kisebb processzorteljesitményi
szamitogépet is. Az 5db LPT kiemeneti csatlakozo mellett egy hatodik IDC-16 csatlakozé
is talalhaté az UC300-5LPT alaplapon, amelyen 2 analég kimenet és 2 analog bemenet
talalhaté. Az analég kimenetek 0-10V jelet szolgaltatnak, amelyel kézvetleniil
vezérelhetd pl. frekvenciavalto. Az analég és digitalis ki/lbemenetek galvanikus
kapcsolatban vannak a szamitogéppel, a nagyaramu aramkoroktél galvanikusan el kell
valasztanilevalasztokartya hasznalataval.

UC300-5LPT csatlakozoi:

Az alabbi képen lathaté a csatlakozok kiosztasa:
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A2.és 3. csatlakozé normal LPT port.

Az1.,4.és 5. csatlakozo bovitett bemenetii LPT port.

Az A csatlakozon az analog ki és bemenetek vannak kivezetve.

Az USB csatlakozéval lehet a szamitégéphez csatlakozni.

Az Ext. Power csatlakozo kiils6 5V-os tapfesziiltség bemenet. A J1-es jumperral lehet
kivalasztani, hogy az UC300-5LPT honnan vegye a tapfesziiltséget. A J1 jumper 1-2
poziciéjaban USB-rél, 2-3 pozicioban az Ext. Power csatlakozérél kapja a
tapfesziiltséget.

Csatlakozok labkiosztasa

A normal és a bévitett LPT port labkiosztasa kiilonb6z6. Az alabbi tablazatban talalhatok
alabkiosztasok:

14 26

1 13
Csatlakozé laba N9rmé| LPT port' Bévitett LPT port'
(2. és 3. csatlakozo) | (1, 4, 5, csatlakozod)
1 Kimenet 1. Kimenet 1.
2 Kimenet 2. Bemenet 2.
3 Kimenet 3. Bemenet 3.
4 Kimenet 4. Bemenet 4.
5 Kimenet 5. Bemenet 5.
6 Kimenet 6. Bemenet 6.
7 Kimenet 7. Bemenet 7.
8 Kimenet 8. Bemenet 8.
9 Kimenet 9. Bemenet 9.
10 Bemenet 10. Bemenet 10.
11 Bemenet 11. Bemenet 11.
12 Bemenet 12. Bemenet 12.
13 Bemenet 13. Bemenet 13.
14 Kimenet 14. Kimenet 14.
15 Bemenet 15. Bemenet 15.
16 Kimenet 16. Kimenet 16.
17 Kimenet 17. Kimenet 17.
18-25 GND GND
26 +5V +5V
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Analég csatlakozo labkiosztasa

Az analég csatlakozén 2 analég bemenet és 2 analég kimenet talalhaté. A csatlakozén
még 12V-os segédtapfesziiltség is ki van vezetve, melyet az UC300-5LPT allit el6. Az
alabbi tablazatban talalhaté az analég csatlakozo labkiosztasa:

Installalas:

Az UC300 mozgasvezérlé6 kompatibilis azokkal az operacios rendszerekkel, amin a
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Mach3 is miikddik (Windows Xp, Windows 7 és Windows 8).

Automata installalas: Toéltse le a www.polgardidesign.hu oldalrél az Autoinstaller.exe
programot. A program elinditasaval automatikusan felinstallalodik a sziikséges
windows driver és Plugin. Ha a szamitégép rendelkezik internet kapcsolattal, akkor az
Autoinstaller program a legujabb Pluginverziét letélti, és installalja fel. Ha a szamitégép
nem rendelkezik internet kapcsolattal, akkor az Autoinstaller programba becsomagolt

Pluginverziot fogja felinstallalni.

T
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Kéziinstallalas: Toltse le awww.polgardidesign.hu oldalrél az UCx00 windows drivert és
a legfrissebb UC300 plugint. Csatlakoztassa az UC300-at az USB kabel segitségével a
szamitégéphez. Majd installalja fel a hardvereszk6zok kozt megjelent UC300 CNC
motion control vezérl6programjat. Az UC300 plugint pedig masolja a Mach3/Plugins
konyvtarba.

IFONTOS, miutan telepitette a plugint, ellenérizze, hogy a Mach3\Plugins kdonyvtarban
csak egy UC300-as plugin dll legyen. Arégebbi verziéju plugint el kell tavolitani!

UC300-5LPT hasznalata:

Futtassa a Mach3 programot és a kovetkezoé felugré ablakon valassza ki az UC300-CNC-
motion-controller V1.023.

Motion Control Hardware Plugln sensed!! ﬁ

Your system is showing more than one control device
Please pick the one you would like this profile to use.
" Normal Printer port Operation.
UC300-CNC-motion-controller-V1.022
No Device
No Device

No Device

[ Dont ask me this again OK |

Ha kivalasztja a “Dont ask me this again” opciét, akkor tdbbsz6r nem jelenik meg az
ablak. Ha a késébbiekben mégis vissza szeretné allitani Printer portra a kimeneteket,
akkor a “CFG's->Reset device sel...” meniipontban lehetséges.

A Mach3 induldsakor a Plugin mindig ellenérzi a firmware-t. Ha nem egyezik, akkor
automatikusan kicseréli. Igy garantalhaté, hogy mindig kompatibilis legyen a Pluginnel
afirmware.

Mach3 beallitasa:

A ki és bemenetek beallitasa ugyanugy torténik, mint a Printer portnal. Az egyes
csatlakozok sorszamat (1-5) a Port# mezében lehet kivalasztani.

Az UC300-5LPT allapotat a ,,Plugin control->UC300 I/0 monitor” ablakban ellenérizheti.
Az ablak 5 lapot tartalmaz melyek a kovetkez6k:

- Output pin state

-Input pin state

- Status

-Analog In/Out

-Setup
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Az Output Pin State lapon a kimenetek allapotat lehet megtekinteni. Ha a kimenetnél a kis
lampa piros, akkor logikai magas, ha sziirke, akkor logikai alacsony szintii.

F T 5

UC300 5LPT V1.022 = 23

Cutput Fin State | Input Pin State | Status | Analog In/Out | Setup |

LFT1 LFT2 LPT3 LFT4 LFTS
HOut1 O 0ut 1 EQut 1 HOut t H0ut1
Aou14 DOu2 O 0ut 2 BAoui1d EOut14
B Out 16 H0out3 E0ut3 H0Out 16 H0Out 16
HOut 17 W Outd EOut4 EHOut 17 H0ut 17

O 0uts BOuws

OOuté COute

O0ut? O0uw7

OOout8 O0ut 2

OOout9 0w

Ot 14 I Dut 14

Ooutts  DOOut16

O ouwt 17 O Out 17

¥ ‘window Always On Top Close |

UC300 Connected!

. "
Az Input Pin State 1apon a bemenetek allapotat ienet megtekinteni. Ha a bemenetnél a kis
lampa z6ld, akkor logikai magas, ha sziirke, akkor logikai alacsony szintdi.

f |
JC300 5LPT V1.022 = &

Output Pin State  Input Fin State |5tat|_|s I Analog In/Out i Setup I

LFT1 EFE2 LPT3 LPT4 LFTE
HEinp2 M inp 10 M inp 10 Minp2 Hinp2
Binp3 B inp 11 Binp 11 Binp3 Binp3
Hinp4 M inp 12 M inp 12 Hinp4d Hinp 4
Hinp5s M inp 13 M inp13 Hinp5 Hinp5
Oinp6 B Inp 15 Binp 15 Binp6 Binp &

Hinp7 Hinp7 Hinp7
Hinp 8 Hinp 38 Hinp 8
Binp9 Binp3 Binp 3
Hinp 10 M inp 10 M inp 10
Hinp 11 Hinp 11 Minp 11
Hinp 12 Hinp 12 Binp 12
Hinp13 Hinp13 Minp 13
Hinp 15 Hinp 15 Minp 15
v ‘window Always On Tep Clase

U300 Connected!
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A Status lapon az UC300-5LPT allapota kévetheté6 nyomon. Piros lampaval jelzi, az
éppen aktualis allapotot. A tengelyek koordinatait step Iépésekben, az aktualis PWM
kitoltést valamint az USB kommunikacioé kézben a hibak szamat.

LC300 5LPT W1.022 = | P
Output Pin State 1 Input Pin State  Status | Analog In/Out ! Setup |
Motion Buffer: 0% |
¥pos: O B Idle
Ypos: O O Run
Zpos; 0 O Jog
Brsae: 0 [ Backlash
i [ Home
oo 0 [ Probe
Time: 37909 B Estan
ErrCount: 0 O Softlimit
Spindle P, 0% O Hardlimit

W Window Always On Top Close |

U300 Connected!

Az Analog In/Out 1apon az anaiog bementek es Kimenetek peailitasai es allapota lathaté.
Az UC300-5LPT 2 analog bemenetet és 2 analog kimenetet képes kezelni.

Az Analog Input 1. bemeneti jel hasznalhat6 kézvetleniil az SRO (féorsoé fordulatszam)
allitasara, ha az SRO jeldlénégyzetet kipipalja. Ekkor az analég bementre a
potenciométernek a kozépsé kivezetését, a potenciométer masik ketté labat pedig a +12
és GND-re kell csatlakoztatni.

Az Analog Input 2. bementi jel hasznalhaté kézvetleniil az FRO (el6tolas) allitasara, ha az
FRO jelolonégyzetet kipipalja. Ekkor az analég bementre a potenciométernek a kozépsé
kivezetését, a potenciométer masik ketté labat pedig a +12 és GND-re kell csatlakoztatni.

Az Analog Output 1. kimeneti jel hasznalhaté kézvetleniil az SP PWM (Féors6 PWM) jel
el6allitasara, ha az SP PWM jel6l6négyzetet kipipalja. llyenkor az Analog Output 1.
kimeneten 0-10V jel jelenik meg a beallitott fordulatszamnak megfeleléen.

Az Analog Output 2. kimenetnek nincs specialis funkcidja.

Ha a specialis funkciok (SRO, FRO, SP PWM) nincs kivalasztva, akkor a bementek és
kimenetek értékei a Mach3 belsé regisztereiben lesznek tarolva és kiolvasva. A
regiszterek alapértelmezett értéke 1010,1011,1014,1015 melyek médosithatok.

Az analég ki/bemeneteknél kivalaszthaté a megjelenitési mértékegység, mely lehet:
»Value” (0-65535), ,,%” (0-100%) vagy ,,V” (0-10V).
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A Setup lapon

UC300 5LPT V1.022 (=B &

Output Pin State | Input Pin State | Status  Analog In/Out |Se1up |

[~ SRO IH}[H} AnalogInput 1: 0 Value -
[ FRO |1{H31 Analog Input2: D Value =

[ SPPwM IH}[M Analog Cutput 1; 0 Value =

|1D[35 Anslog Dutput 2:

Value =

W window Always On Top Close

UC300 Connected!

I

%,

feledje, hamédositja az értéket, a Mach3-at ujra kell inditani.
Az Index Prescale egy specialis funkcioja az UC300-nak. Mely segitségével a féorsonak
a fordulatat mérheti tébbréses érzékel6vel is. Az Index Prescale érték allitasaval
beallithatja a rések szamat. Az Index Prescale funkcié csak a Mach3mill izemmaédban
miikodik, Mach3turn-nal nem.

"
UC300 5LPT V1.022 == =

Output Pin State | Input Pin State | Status | Analog In/Out  Setup

Max step rate: |'H}DkHz vi
Index Prescale: |1

v \window Always On Top Close |

UC300 Connected!

kHz, 25kHz. Ne
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UC300 plugin frissitése

Ha frissiteni szeretné a Plugin verzidjat a legujabbra, akkor ,,Config/Config Plugins”
meniipontban keresse meg az,,UC300 motion controllert” a listaban. Majd nyomjameg a
sarga,,Config” nyomoégombot. Akdvetkezé ablak jelenik meg:

-

UC300 About | = |

UC300 CNC motion controller

Plugin version: 1.022
BEL version: 1.001
FW version: 1.022
Hiw id. nusmber: 0001

Checking for new plugin
VETSion

CNCdrive

motion controls

Biisaiiang

e ol

Itt a ,,Check for new plugin” nyomégombot megnyomva ellenérizheti, hogy elérhet6
ujabb pluginverzié. Az ellenérzéshez és frissitéshez internet kapcsolat sziikséges.

LED visszajelzések az UC300-on

Az UC300-on az USB csatlakozé mellett két led talalhatd, ami a miikodésérél ad
informaciot.

AZold szinli Power led jelzései:

-Folyamatosan vilagit, akkor minden rendben, késziilék lizemkész.

-Gyorsan villogas (kb. 5Hz) firmware hibat jelez

-Lassu villogas (kb. 1Hz) a firmware kicserélését jelzi. llyenkor varja meg amig a
miiveletet befejezi a késziilék (kb. 15sec).

Akék Link led jelzése:

-Ha vilagit, akkor adatokat fogad a szamitégéptél. Mach3 program futasa kdzben a Link
led folyamatosan vilagit, illetve lassibb szamitégépeknél villog.



UC300-5LPT USB CNC mozgasvezérlé Polgardillesign

Hibajelzések:

Ha a Mach3 inditasakor a kovetkez6 lizenetet kapja:

Plugim DLL Defective, Reload,

akkor a szamitogépre nincs feltelepitve a NET keretrendszer. A plugin miikédéséhez
fontos a NET 2.0 keretrendszer telepitése. A kovetkezo helyrél letolthet6 az offlineban is
installalhato telepité faj: www.polgardidesign.hu/download/dotnetfx2_0.exe
AWindows 7 operacios rendszer tartalmazza a .NET 2.0 keretrendszert, ezért ott nem kell
installalni.

-

UC100 CNC mistion controller |28 |

9% Error!
l@} UC300 not Found!
===" Check the connections!

0] |

A fenti lizenetnél a pIngLin elindulasakor nem talalja az UC300-at. Ellendrizze az USB
csatlakozast, és inditsa ujra a Mach3-at. Ha a hiba tovabbra sem sziinik meg, akkor
ellendrizze az UC300 windows drajverét, ha sziikséges installalja tjra.

r | T

UC100 CHC motion cantraller

#%% Error!
{ ! UC300 not respond!

s y

—  Please check the connection
and restart the Mach3!

Ok i

A kovetkezé lizenet akl apcsolatot az UC300-al
(USB kabel kihtiz6dik) . Ercriorcec as oo soananczasyg mayanditsa Ujra a Mach3-at.

10.
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E;et” y Mode Active ... bt
- = G-Code .;H M-Cades IJ a

UC300 sync error! |

Ha varatlanul E-stop allapotba keriil a Mach3, és a Status sorba a kdvetkezét irja ki:
UC300 Sync Error! Akkor a szamitogép tul lassan kiildi az adatokat az UC300-nak, és
elveszti a szinkront. Ennek j6l lathaté jele, ha a Link (kék) LED nem folyamatosan vilagit,
hanem nagyobb kihagyasokkal (tébb mint 1s) villog. Altalaban lasstubb szamitasi
teljesitménnyel rendelkez6é szamitégépeknél szokott el6fordulni, vagy ha a Mach3-on
kiviil, mas sok er6forrast igénylé programot is futtat.

Mechanikai méretek

Az UC300-5LPT fizikai méretei és régzité furatainak pozicidja:
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Paraméterek és tulajdonsagok:

V1.123 plugin verzié:

Plugin verzio ellenérzése az interneten keresztiil.

Automatikus firmware ellenérzés és frissités.

Vezérelt tengelyek szama: 6db (X,Y,Z,A,B,C)

Allithaté max. kimend Step jelek tengelyenként: 100kHz, 5us imp., 50kHz 10us imp.,
25kHz 20us impulzusidé. A Dir jel fixen 10us-al el6zi meg a Step jeleket.

Kimenetek: 36db 5V-os digitalis kimenet, TTL kapuval bufferelt, kimenetenként max.
20mA-el terhelhet6.

Bemenetek: 49db 5V-os Schmitt trigeres bemenet RC sziiréssel, és 4,7kR-os felhuzé
ellenallassal.

2 analég bemenet és 2 analég kimenet.

1sec-os mozgasbuffer.

LPT porttal kompatibilis csatlakozé labkiosztas.

Tamogatott Mach3-as funkciok:

-JOG

-Referencia bemenetek

-E-stop bemenet

-Softlimit

-Limit bemenetek

-Limitoverride

-Index bemenet aféorsoé fordulatszam méréshez (allithato el6osztoval a Mach3 Mill-nél)
-Index jellel szinkronizalt menetvagas

-Spindle PWM allithaté frekvenciaval

-Spindle Step/Dir kimenet

-Charge pump (kapcsolhaté, hogy E-stop alatt is aktiv legyen)

-Charge pump allithaté kimené frekvenciaja (12,5kHz vagy lézer izemmodban 5kHz)
-CurrentHilLo

-Alltalanos ki és bemenetek kezelése

-Offline

-MPG1 és MPG2 kezelése

-Slave axis kezelése

-Backlash kezelése

-Probe bemenet (digitalizalas)

-THC vezérlése
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